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Shrnuti

Pouziti:

Spolec¢nost vyrabi celou fadu vakuovych balicich strojd. Maji své vlastni oddéleni vyzkumu
a vyvoje, které zajistuje, Ze vyrobky jsou schopny snadného provozu, snadné Udrzby, jsou
vstficné k uzivatellim a také maji Siroké pouziti. Jsou vhodné zejména pro mékky balici material
jako napfiklad smiSenou félii, alobal atd.

Umi také balit produkty do vakuovych nadob nebo pomoci plynu zbavit bakterii v potravinach,
prasku a dokonce tekutiny, pasty, semen, vonného zbozi, lékl, chemikalii, elektroniky, pfesnych
pristroju, méfidel a vzacnych drahych kovu atd.

Vakuové baleni zboZi zajistuje kvalitu a ¢erstvost po dlouhou dobu, jelikoZ chrani pred oxidaci,
plesnivénim, moly, hnilobou a vlhkosti; vakuovy stroj m(ize pracovat v rizném prostredi.

Charakteristika:

Tento stroj je uzivatelsky vstficny. Z postupového schématu: Zavirani vika stroje, odvzdusnéni
(vakuovani), plnéni plynem, ohfivani, zataveni, Stitkovani, chlazeni, odsavani vzduchu, az po
znovuotevreni dvefi, cely proces je provadén automaticky.

Tavici teplota a doba zataveni se daji nastavit flexibilné s Sirokou $kalou nastaveni tak, aby
vyhovovaly rliznym balicim vakim s riznymi materialy a specifikacemi.

Tento stroj je vybaven bezpecnou ochranou zemnéni a ochrannym pohotovostnim tladitkem
pro pfipad nahlé nehody. Pohotovostni tlacitko lze stisknout pro okamzité zastaveni procesu
baleni v pfipadé, Ze béhem procesu dojde k nepredvidatelné udalosti.



Modely a specifikace

Model VB 26 VB 30 VB 35 VB 40 VB 50
Rozméry 480x330x375 | 480x370x450 | 560x425x400 | 555x475x485 | 675x590x510
stroje (mm)
Rozméry 385x280x 370x 320 x 450 x 370 x 440 x 420 x 540 x 520 x
komory (mm) 100(50) 185(135) 120(70) 200(150) 200(150)
R 260x8 300x8 350x8 4008 5008
stroje (mm)
Kapacita

10 10 20 20 20
pumpy (m*/h)
Spotreba
energie (kW) 0,37 0,37 0,75 0,75 0,75
Napéti (V) 110/220/240 110/220/240 110/220/240 110/220/240 110/220/240
Frekvence (Hz) 50/60 50/ 60 50/60 50/ 60 50/60
Vyrobni cyklus
(doba/min) 1-2 1-2 1-2 1-2 1-2
Hmotnost véetné 39 45 64 71 106
obalu (kg)
Cista hmotnost 33 39 54 60 87
(kg)
Prepravni

N 560 x 410 x 410 560 x 420 x 490 610 x 490 x 435 610 x 530 x 540 750 x 660 x 560
rozméry (mm)

Tento navod pro uzivatele se hodi k vyse uvedenym modeliim stolni fFady vakuového
baliciho stroje. Pokud model, ktery jste si zakoupili, neni uveden vyse, pozadejte o pomoc
prodavajiciho.



Ovladaci panel

VACUUM

MIDDEL

Ovladaci panel nabizi tfi rezimy ovladani:

@ V pfipadé necekané udalosti, ke které dojde pfi provozu stroje, okamzité po stisknuti
pohotovostniho tla¢itka STOP zastavi stroj vSechny operace a otevre vakuové viko.

@ Pfi stisknuti pohotovostniho tlacitka stroj okamzité zastavi bézici program a podle paméti
pokracuje dalS$im postupem, dokud nevychladne, a po zataveni otevie vakuové viko kvali
odcerpani vzduchu a pokracuje nafouknutim - ochlazenim - zatavenim a otevienim vika.

® Ovladaci panel s paméti deseti cykld: Ovladaci panel umoziuje dvé vyse uvedené ovladaci
funkce a také ulozit deset cykl(, aby si uzivatel v provozu mohl libovolné vybrat.



Priprava pred pouzitim

INSTALACE

Pred provozovanim stroje si v navodu prectéte informace o pravidlech kazdé operace
a bezpecnostnich opatrenich.

Pred pouzitim musite naplnit vyvévu €. 68 nebo vyvévu ¢&. 100. (KdyZ je stroj umistén
horizontalné, méli byste hladinu oleje udrzovat na 1/2-1/3 kontrolniho okénka oleje.)
Kdyz je stroj v chodu, neméla by hladina oleje byt nizsi nez 1/3 vysky kontrolniho okénka
oleje. Neplnte pfilis velkym mnozstvim oleje, aby nedoslo k preteceni.

Stroj by mél byt umistén horizontalné pfi dobrém odvétravani a osvétleni bez pritomnosti
Ziravého plynu a tézkého prachu.

Pfipojeni ke zdroji energie mize byt umisténo na jiné strané tak, aby pred pouzitim byla
zajisténa ochrana zemnénim.

Pred zapnutim se vzdy ujistéte, Ze horni viko je otevieno. Stroj spustite stlacenim horniho
vika a proces je zahajen automaticky. U 3fazovych vakuovych stroji se ujistéte, ze vyvéva
bézi spravnym smérem. Pokud je smér Spatny, jednoduse vyménite fazi energie.

Predehrati vyvévy musi byt provedeno v prostredi s nizkou teplotou. Spina¢ ohfivani na
ovladacim panelu otocte do polohy off (vypnéte). Tim zahfivani zabranite a sniZite ztraty
opotfebenim a roztrzenim. Nékolikrat spustte vyvévu a stroj bude pfipraven k pouziti.

NASTAVENI

A Pred spusténim stroje nejprve kazdy parametr nastavte.

7.

Zapnéte privod energie, zkontrolujte pomoci ukazatelli na ovlddacim panelu a ujistéte
se, Ze se po nastaveni ukaze ,-----“. Pokud nastaveni neni v tomto rezimu, nem(ze provoz
tohoto stroje fungovat.

Stisknéte tlacitko nastaveni, kontrolka vakuovani sviti pro vstup do nastaveni doby
vakuovani. Stisknéte klavesu s Sipkou nahoru nebo doll pro zvySeni nebo snizeni doby
vakuovani v rozmezi 0-99 sekund.

Kdyz je doba vakuovani nastavena, stisknéte kladvesu nastaveni a rozsviti se kontrolka
plnéni dusikem pro vstup do nastaveni plnéni dusikem. Stisknéte klavesu s Sipkou nahoru
nebo dold pro zvyseni nebo snizeni doby plnéni dusikem v rozmezi 0-99 sekund.

Pozndmka: Nékteré modely naseho stroje funkci plnéni dusikem nemaji, takZe po nastaveni doby
vakuovadni vstoupi pfimo do doby zatavovdni.



10.

11.

12.

13.

14.

Stisknéte klavesu nastaveni parametr(l, rozsviti se kontrolka zahfivani pro vstup do
nastaveni zahfivani. Stisknéte klavesu s Sipkou nahoru nebo dolli pro zvy$eni nebo snizeni
doby nahfivani taveni v rozmezi 0-3,5 sekundy. Nastaveni ¢asu by mélo postupovat od
nizkého ¢asovani k vy$Simu ¢asovani.

Po nastaveni doby zahfivani stisknéte znovu kladvesu nastaveni, rozsviti se kontrolka
chlazeni pro vstup do nastaveni doby chlazeni v rozmezi 0-9,9 sekund.

veni zahtivani stisknéte znovu klavesu veni eni veni
Po nastaveni doby zahfrivani stisknéte znovu klavesu nastaveni pro dokonceni nastaven
parametrd a na panelu se ukaze ,Ed“.

Stisknéte klavesu ,volba teploty“ pro vstup do nastaveni teploty. Stisknéte klavesu
jednou, oznacte odpovidajici hodnotu teploty a kontrolka se rozsviti oranzové; moznosti
volby jsou tfi, napfiklad ,vysoka teplota“, ,stfedniteplota“ a ,,nizka teplota“. Pro specialni
pozadavky kontaktujte vyrobce zafizeni.

Poznamky a tipy: ZpUsob, jak urychlit proces vakuovani u malé polozky nebo vyrobku za
pouziti vétsi komory, je umistit do komory pevnou kostku, ¢imz vyplnite prostor komory
a diky kompaktnimu prostoru je k vakuovani tfeba méné ¢asu. Jako pevnou kostku si od
nas mlzete zakoupit desti¢ku PP.

A DULEZITE: *** NEBLOKUJTE VETRACIi OTVOR V KOMORE ***



Provozni pokyny

10.

Zapnéte privod energie a zvolte pro produkt vhodny vakuovy balici vak.

Nastavte parametry zpracovani a zvolte teplotu taveni. Na podrobnosti se podivejte na
strany 6-8.

Vakuovy vak umistéte ke komore otevifenym koncem na tavici listu. Upnéte jej dodanym
hackem.

Zavrete akrylové viko a stroj dokonci proces zpracovani automaticky.

Béhem zpracovavani vytvori vakuova komora vakuovou pojistku, cely proces zahrati
a zataveni je dokoncen ve vakuovém prostredi a LED displej na panelu ukazuje postup
procesu.

KdyzZ se na panelu rozsviti kontrolka vakuovani, zafizeni je ve fazi vakuovani, LED displej
ukazuje dobu vakuovani a automaticky vstoupi do dalsi faze procesu poté, co ¢as vyprsi.

KdyzZ se na panelu rozsviti kontrolka plnéni dusikem, zafizeni je ve fazi plnéni, LED displej
ukazuje opacny ¢as plnéni, a automaticky vstoupi do dalsi faze procesu poté, co cas
vyprsi.

Kdyz se rozsviti kontrolka zahfivani, zafizeni vstoupi do faze zahfivani a panel ukazuje
opacny ¢as zahfivani. Automaticky vstoupi do faze chlazeni poté, co &as vyprsi.

Podle nastaveni ¢asu je stroj pfi chlazeni necinny, panel ukazuje 0000 dokud cas
nevyprsi, vzduch se odsaje, viko se automaticky otevre a celé zpracovani je dokonceno.
Potom pfipravte novy cyklus.

Pfi necekané udalosti béhem zpracovavani stisknéte pohotovostni tlacitko STOP,
stroj automaticky zacne odsavat vzduch, viko se po odsati automaticky otevre, takze
zpracovavani skonci.



POZNAMKA:

10.

11.

Silikonova pryzova lista na jedné strané pulsuje a na druhé vklada pismena a cislice. Na
zataveném povrchu vytvori dojem reliéfu.

Stroj nespoustéjte bez pfipojeného vakuového vaku. Jinak se prvek zahfivani bude vice
opotrfebovavat a trhat.

Odecet z méfidla vakuovani se mlze v odliSném prostredi lisit. Ve vysokych nadmorskych
vySkach se idaje na méfidle vakuovani snizuji.

Pokud ke zpracovani dochazi pfi vysoké teploté, pfijméte vhodna opatreni k chlazeni.
Pouzijte vakuovy vak, z jehoz materidlu pfi taveni nevychazi zadny jedovaty plyn.

Stroj by mél byt pfi prepravé ulozen horizontalné, prevraceni neni povoleno. Preprava
musi probéhnout pfisné podle instrukénich znacek na prepravni bedné.

Stroj by mél byt skladovan na suchém, vétraném misté pfi normalni teploté.
Kdyz je viko oteviené, davejte pozor na hlavu, neuhodte se hlavou do vika.
O reseni problém(l pozadejte profesionala, neopravujte stroj sami.

Pfi vyméné by nahradni dily mély pasovat k nasemu stroji.



Rozlozeny pohled

STOLNI VAKUOVY BALICi STROJ (VYVEVA 26)

1. Spodni deska z nerezové oceli - 2. Vyvéva - 3. Montézni klapka — 4. Filtr - 5. Vnéj§i plast
- 6. Ovladaci panel (vCetné plastového ramu) - 7. Tavici transformator - 8. Pracovni transformator
- 9. Relé - 10. AC stykac¢ - 1. Plynovy vyplachovaci ventil - 12. Ucpavka zékladny - 13. Plynovy

vyplachovaci port - 14. Vétrak - 15. Viko



STOLNi VAKUOVY BALICi STROJ (VYVEVA 030)

1. Spodni deska z nerezové oceli — 2. Vyvéva - 3. Ventil (YV1,YV2) - 4. Vngjsi plast - 5. Ovladaci
panel (véetné plastového ramu) - 6. Vétrak - 7. PferuSovac - 8. Relé - 9. Styka¢ — 10. Pracovni
transformator — 11. Tavici transformator

10



Soucastky a casti rozloZzeného pohledu

1. Vakuova komora - 2. Plynovy vak — 3. Zékladna plynového vaku - 4. Tavici lista - 5. Lisovaci
ty¢ - 6. Silikonova lista - 7. Zékladna silikonové listy — 8. Tésnéni — 9. Akrylové viko - 10. Tazna
pruzina - 11. Spina¢ vika - 12. Pant

1"



Nacrt plnéni vyvévy 26 olejem

Vybalte zadni desku, odstrarite Sroub pod spodni deskou a stary olej vypustte (po vypusténi oleje
jej znovu nasroubuite), odstrante Sroub pro pInéni olejem, pak doplrite olej olejni¢kou (po doplnéni
oleje jej znovu zaSroubuijte).

12



Nacrt plnéni vyvévy 30 olejem

Odstrante Sroub vypusté oleje a stary olej vypustte (po vypusténi oleje jej znovu nasroubujte),
odstrante Sroub pro pinéni olejem, pak doplfte olej olejnickou (po dopinéni oleje jej znovu
zaSroubuijte).

13



Nacrt vymeény filtru vyvévy 35

14



Nacrt vymeény tavici pasky a topného dratu

1. Odpojte kabel od koliku, pak z vakuové komory vyjméte celou tavici liStu.

2. Kfizovym Sroubovdkem odstrarite lisovaci ty¢ z celé tavici liSty, pak odstrante

zakladnu z nerezové oceli (zakladnu plynového vaku).

L

3. Ruéné vytahnéte plastové &asti ze dvou stran tavici listy, pak odtrhnéte tavici pasku
(pasku odolnou proti vysokym teplotam potazenou teflonem).

15



4. Imbusovym klicem odstrante tlaéné Srouby z obou stran tavici listy, pak
vytdhnéte topny drat. Po dokonceni vyse popsanych krokd demontaze
zacnéte s instalaci tak, jak je uvedeno nize.

Po dokonceni vyse popsanych krokl demontaze za¢néte s instalaci tak, jak je uvedeno nize.

5. Jednu stranu topného dratu vlozte do pfipeviiovaci drazky a utdhnéte jej klicem.

6. Druhou stranu topného dratu vlozte z druhé strany pfipeviovaci drazky, pak zbyvajici
topny drat pfiSroubujte specialnim nastrojem.

16



Topny drat upevnéte imbusovym klicem, pak zbyvajici topny drat ustfihnéte specialnim
nastrojem.

=~

©

Vezméte tavici pasku prislusné délky a prilepte ji na topny drat.

w

Zbyvaijici tavici pasku ze dvou stran ustfihnéte, aby bylo mozné ji ohnout.



10. Plastové ¢asti vloZte z obou stran tavici listy.

11. Nainstalujte zakladnu z nerezové oceli a lisovaci ty¢.

12.  Kabel kompletni tavici listy pfipojte ke koliku, pak vlozte tavici liStu zpét do vakuové
komory, ¢imz dokoncite instalaci.

Nové upevnéni pasky topného dratu je vyrobnim patentem vyvinutym nasi
spolec¢nosti, nekopirujte.



Casto kladené otazky

1.

MuzZe tento stroj zatavit foliové nebo laminované vaky?
Ano, je zkonstruovan tak, aby tavil bariérové laminaty véetné laminatd obsahujicich félie.

Jak dlouho moje vyrobky vydrzi?

Typickou zivotnost lze prodlouzit tfikrat az pétkrat. Vysledky se budou ovSem rlznit
v zavislosti na povaze produktu, Cistoté, zachazeni, teploté, podminkach baleni predtim
a potom, mimo jiné.

Jaky typ sackti musim pouzit?
Potfebujete sacky, které nabizeji plnou plynovou bariéru. Existuji vaky rtznych velikosti.

Jaké jsou vyhody vakuového baleni mych produktu?

Prodlouzena zivotnost.

Z&dné spaleni mrazem.

Z&dna ztrata objemu nebo hmotnosti produktu kviili odpafovani.

SniZena aktivita aerobnich bakterii.

Snadna kontrola skladu.

Snizeni naklad( diky nakupovani produkt(l, které maji byt zabaleny, ve velkém mnozstvi.
Viyrobni kapacita ve velkych davkach.

Viynikajici vzhled produktu.

Zvysené zabezpeceni produktu pred kradezi, vandalismem a kontaminaci.
Snadnéjsi manipulace s produktem.

ZlepSené vnimani kvality produktu klienty a spotrebiteli.

Jak tyto stroje provozovat?

Zapnéte napdjeni stroje; Nastavte pracovni parametry jako dobu vakuovani, dobu
zahfivani, dobu chlazeni, teplotu. Balici vak vloZte do vakuové komory, vak poloZte Gstim
na tavici ¢ast. Zavrete viko, stroj zacne pracovat sam. Po chvili, kdyZ prace konci, se viko
automaticky otevre, vak vyjméte, je v poradku.

Mohu vakuové zabalit tekutiny?
Rozhodné. Mnoho zékaznikU tyto stroje pouziva k baleni salsy, hustych polévek, fidkych
polévek, bujénd, a/nebo vyvar(.

Doporucujete, abychom nékteré dily méli skladem?

Méli byste mit nékolik topnych prvkld a teflonovych paskd, jelikoz maji omezenou
Zivotnost. Stroje dodavdme se sadou nahradnich dild, ale méjte na zfeteli, kolik vam jich
zbyva.

Pokud vakuové zabalim potraviny, budu je stale muset zamrazovat?
Ano, vakuové baleni nenahrazuje lednici.



Analyza poruch

1. VYVEVA A VAKUOVY SYSTEM

1. Vyvéva je necinna, mozné diuvody jsou nasledujici:

Koncovy vypinac neni stisknuty

Zavrete viko stroje a sefidte koncovy spinac.

Sefidte taznou ty¢ pro elektrické otevreni vika stroje.
Casové relé vyvévy je poskozeno

Vyménte jej.

Dynamo vyvévy je poskozeno

Vyménte jej.

2. Vakuova komora nedosahuje poZzadovaného stupné vakuovani, mozné duvody jsou
nasledujici:

Stupné vakuovani neni dosazeno, protoze vyvéva je opotrebovana nebo poskozena.
Uvolnény kloub vzduchovodu, rozbitd trubka, poskozeny tésnici krouzek vakuové
komory nebo poskozeny solenoidovy ventil zplisobuji, Zze se do vakuové komory
dostava vzduch.

Ve vyvévé je nedostatek oleje.

Doba vakuovani neni dostate¢na.

3.  Vakuovou komoru nelze otevrit, mozné diivody jsou nasledujici:

Otvor pro pfivod vzduchu solenoidového ventilu neni otevieny.
U elektrického otevirani vika stroje mlze byt poskozen motor otevirani vika nebo
rozvikland tazna tyc.

4, Po dokonceni procesu ziistava ve vaku vzduch, mozné duivody jsou nasleduijici:

Spatna poloha uloZeni na tavici listé.

Polozte vak znovu.

Tavici pfitla¢na ty¢ tla¢i na otevienou stranu vaku nerovnomérné, takze vzduch
nemUze unikat.

5. Neobvykly zvuk nebo zastavovani béhem chodu stroje, cerny kour nebo kapani oleje
u pFivodu vzduchu.

Neobvykly zvuk vétraku motoru vyvévy, mél by se opravit.

Je vidét, Ze saci hrdlo a/nebo trubice jsou ucpané.

Nedostatek oleje ve vyvévé nebo pouziti nestandardniho maziva.

Dlouhodoby chod vyvévy nebo prehfati pfi vysoké teploté. Stroj vétrejte a teplo
nechte salat.

Vadny motor vyvévy nebo solenoidovy ventil vyvévy nebo opotrfebeni a trhlina v
disledku pouzivani.

- Dily vyménite nebo zkontaktujte vyrobce.
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Il. SELHANI ZAHRIVANI TAVENI

g

Taveni neni mozné, mozné duvody jsou nasledujici:

Volici prepinac zahfivani taveni neni oznacen a zahfivani neni zapnuto.

Zahtivaci prvek je poskozen a pfipojeni pfivodu napajeni k zahfivacimu prvku je
preruseno.

Doba zahfivani je nastavena na ,,0“

Solenoidovy ventil taveni je necinny a plynovy vak se neroztahuje (nebo je plynovy vak
poskozeny).

Tavici ¢ara neni rovnhomérna, vzduchova bublina nebo nepevné zataveni, diivody
jsou nasledujici:

Tavici pryzova lista neni ¢ista.

Doba zahfivani je pfilis kratka nebo je pfilis nizka teplota.

Taveni neni tésné, coz je zplisobeno nedostate¢nym roztazenim plynového vaku.
ZmenS$ovani vzduchové bubliny zplisobené nedostatecnou dobou chlazeni.

Zahtivaci tavici lista je poSkozena a povrch neni plochy.

Poznamka: VysSe popsana analyza poruch je pouze informativni. Lisi se podle specialni
konfigurace modelu a zde zadné dalsi pokyny nejsou.
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Schéma plynového obvodu

ES
vakuova komora
plynovy vak

I
vjvéva E L

o

vakuomér

YV1 tésnici ventil YV2 odvzdus$inovaci ventil

Plynovy vyplachovaci stroj

vakuova komora ol
plynovy vak E}

vakuomeér

vyvéva

nadrz s dusikem

YV1 tésnici ventil
YV2 odvzdusnovaci ventil
YV3 plynovy vyplachovaci stroj spravneé)

Pfivod plynu (k pfivodu plynu
pfipojte, kdyz taveni neprobiha
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Schéma zapojeni

V tomto navodu k pouziti je Sest schémat zapojeni; pokud vasemu stroji neodpovidaji,
kontaktujte nas.

Obrazek €. 1: Schéma zapojeni vyvévy 010 (jednofazové)
Obrazek €. 2: Schéma zapojeni (jednofazové) vyvévy 020 (plynové vyplachovani)
Obrazek €. 3: Schéma zapojeni vyvévy 020 (jednofazoveé)

Obrazek €. 4: Schéma zapojeni (jednofazové) vyvévy 020 (plynové vyplachovani)

Vysvétleni kodii pro schéma zapojeni

QF Hlavnivypinac-M1Vétrak chladi¢e - M2 Motor vyvévy - YV1 Tésniciventil - YV2 Odvzdusriovaci
ventil - YV3 Plynovy vyplachovaci ventil - KAO-3 Relé Ctyfi v jednom (Kal-3 Relé tfi v jednom)
- TI Pracovni transformator - T2 Tavici transformator - R Topny drat (R1-2) - ST Spinac vika
(Spinac zdvihani) - 3M Trifazovy motor vyvévy - KM (KM1) Stykac
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Schéma zapojeni obrazek ¢. 1
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Schéma zapojeni obrazek ¢. 2
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Schéma zapojeni obrazek ¢. 3
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Schéma zapojeni obrazek ¢. 4
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